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Technisches Datenblatt T-Beschichtung 

BLACK MTB 
 

MTB-Metall präsentiert die T-Beschichtung BLACK MTB — eine 

weiterentwickelte Dünnschicht-Keramik für industrielle 

Anwendungen, die härter, abriebfester und gleitfähiger ist bei 

geringerer Schichtdicke. 

 
 

Mit Leistung meinen wir Folgendes: 
• Übertrifft die 9H-Kratz- und Riefenhärte (ASTM D3363) 

• Taber-Abriebfestigkeit von mehr als 8000 Verschleißzyklen pro mil (ASTM D4060) 

• Korrosionsbeständigkeit von mehr als 4000 Stunden (ASTM B117) 

• Direkte und indirekte Schlagfestigkeit von 160 in-lbs (ASTM D2794) 

• 0 mm Beschichtungsverlust bei 180°-Dornbiegung (ASTM D522) 

• Reibungskoeffizient von 0,11 (Dynamischer Reibungskoeffizient im stationären 

Zustand unter Last), vergleichbar mit Teflon 

• Extrem hohe Chemikalienbeständigkeit 

 

 

Weltklasse-Leistung mit folgenden Eigenschaften: 
• Unverwechselbare, hochwertige Optik und Haptik, die Sie selbst erleben  

müssen. 

• Branchenführende Konsistenz in Farbe, Schichtdicke und 

Oberflächenbeschaffenheit. 

• Kompatibel mit mehr Untergründen als jede andere vergleichbare 

Beschichtung. 

 

 

 

 

Empfohlene Anwendungsbereiche umfassen unter anderem: 
 

Schusswaffen, Messer, Werkzeuge, Brillen, Unterhaltungselektronik, 

Wearables, Industriearmaturen, Sport- und Fitnessgeräte, Robotik, 

Audiogeräte, Süß- und Salzwasseranwendungen sowie alle 

anderen Anwendungen, die eine robuste, dünne und langlebige 

Oberfläche erfordern. 
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Technische Merkmale:  
 

• Glanzgrad:    Matt, 7–10 Glanzeinheiten (bei 60° Messwinkel) 

• Theoretischer Feststoffgehalt:(Gew.-%): 42,5 ± 2 % 

• Theoretische Ergiebigkeit: ca.16,7 m² pro Liter bei einer Schichtdicke von 

(Mikrometer) 

• Viskosität (Brookfield-Viskosimeter):  21–72 cP 

• Filmdicke: Empfohlen:  0,5–1,0 mil (maximal 2 mil) 

• Haftung:    (Kreuzschnitttest nach ASTM D3359): 5B 

• Flüssigkeitsdichte:   (g/ml): 1,38–1,52 g/ml Einheit (Gramm pro Milliliter) 

• Beschichtungsstabilität (°F) Max. Temperatur 500F / 260C Grad Celsius 

• Farbstabilität (°F) Max. Temperatur. 500F / 260C Grad Celsius 

• Chemische Beständigkeit‡ (Gebräuchliche Säuren, Basen, Lösungsmittel und 

Diesel) -> ausgezeichnet 

• UV-Stabilität  -> ausgezeichnet 

• Härte Hohlkeil ASTM D3363   -> H9 

• Härte  Ritzfestigkeit nach ASTM D3363 -> 8H 

• Konischer Dornbogen ASTM D522 -> 100% Resistance 

• Auswirkung Leistung Direkt ASTM D2794   160 in-lbs -> ca. 18,1 Newtonmeter 

(Nm) 

• Schlagfestigkeit Indirekt nach ASTM D2794ASTM D2794   160 in-lbs -> ca. 18,1 

Newtonmeter (Nm) 

 

 
 

Die in diesem Merkblatt enthaltenen Informationen sind nach bestem Wissen und Gewissen und aufgrund 

unserer Tests korrekt. Die hierin enthaltenen Empfehlungen und Vorschläge erfolgen ohne Gewähr für die 

Ergebnisse. Wir empfehlen Ihnen, in Ihrem Labor oder Werk entsprechende Tests durchzuführen, um 

festzustellen, ob dieses Produkt all Ihren Anforderungen entspricht. 

 

 

 

  

Thomas Bauer      

Geschäftsführer 


